
 

  

PETRAQUA 100 

Benefícios 

 Previne a formação de 
incrustações em Caldeiras; 

 Impede a corrosão nos 
equipamentos por eliminação 
do oxigénio residual e por 
formação de filme protetor 
em toda a superfície 
metálica; 

 Elimina a dureza residual 
existente nas Águas de 
Alimentação; 

 Elevado poder dispersante 
mantendo os sólidos em 
suspensão, impedindo o 
processo incrustante e 
facilitando as purgas; 

 Regulariza a ebulição, 
impedindo projeções e 
arrastamentos com o vapor; 

 Completamente solúvel e 
eficaz em todas as águas 
parcialmente descalcificadas 
ou de dureza residual baixa. 

Todos os produtos fabricados pela PETROCHEM são ensaiados no seu Laboratório de Análises, Acreditado pelo Instituto Português de Acreditação (certificado nº L0171). 
 
As recomendações sugeridas são baseadas numa longa experiência prática e laboratorial, servindo apenas como orientação. 
Dado que a aplicação dos produtos está fora do nosso controlo, a nossa responsabilidade é limitada apenas à manutenção das suas características.  
A PETROCHEM recomenda, em caso de dúvida, a realização de ensaios prévios. As imagens são meramente ilustrativas. 
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Descrição 

Combinação de agentes sequestrantes, 
polieletrólitos, inibidores em fase líquida e de 
vapor e corretores de pH. 
 

Características 

» Líquido transparente; 
» Incolor e inodoro; 
» Isento de cromatos. 
 
 

Campo de Aplicação 

Recomendado para o Tratamento de Águas de 
Alimentação em Caldeiras, descalcificadas ou de 
dureza não elevada. 
 

Modo de Emprego 

O PETRAQUA® 100 deve ser adicionado por meio 
de bomba doseadora na linha de alimentação da 
caldeira ou no tanque de alimentação. 

Como tratamento inicial, recomenda-se a adição de 
5 L/m3 de água no sistema. 

Para manutenção dos níveis de tratamento, a 
dosagem a aplicar será a necessária para manter 
o(s): 
» pH entre 10,5-12; 
» Ortofosfato entre 10 e 20 mg/L; 
» Sulfitos entre 20-30mg/L.  

(Valores recomendados pela NP 4079/93) 

 

Tratamento multifuncional para caldeiras a vapor 
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